
技术支持 钛邦

通用工业产品线技术交流



您的粘接密封顾问

圣戈班钛邦(TEKBOND)是世界工业百强集团圣戈班旗下胶粘剂品牌，

美洲排名TOP1。专注于为全球客户与消费者提供专业、可靠、环保

的建筑工程、家装与日常消费汽车工业通用工业等领域的胶粘剂产品

与解决方案。

圣戈班钛邦(TEKBOND)始终关注技术创新和可持续的重要性，在全

球拥有8个跨事业部研发中心与1个胶粘剂产品和应用研发中心依托

全球化的技术优势，我们不断探索行业领先的胶粘剂技术与解决方案，

将丰富安全的产品用于改善消费者的生活空间，并将优秀的工业级别

胶粘剂解决方案带给全球客户。

凭借对品质、创新和服务的专注与坚持，钛邦(TEKBOND)胶粘剂产

品与解决方案获得了全球客户与消费者的信赖和深度认同。目前，中

国已成为钛邦(TEKBOND)胶粘剂解决方案的全球第二发展轴心。



钛邦胶粘剂应用于

建筑、交通、基础

设施、工业应用的

方方面面，和我们

的生活息息相关。

钛邦重视人类的幸

福生活和未来发展，

以可持续的创新应

用，创造美好的生

活体验。

轨道 能源 交通

居住环境 消费品 工业

航空 医疗 电子



圣戈班®钛邦™通用工业产品线
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• 厌氧胶系列

• 螺纹锁固系列

• 管螺纹密封系列

• 圆柱固持系列

• 厌氧平面密封系列

• UV厌氧胶系列

• 记号胶系列

• 平面密封硅胶系列

• 改性硅烷胶系列

• 聚氨酯胶系列

• 瞬干胶系列

• 光固化胶系列



什么是厌氧胶？

一般来说，“厌氧”听起来可能不太熟悉，但字面意思是“没有空气”，厌氧粘合剂就是固化时需要去除
空气（氧气）。
除了“去除空气”外，对厌氧胶的固化还有另一个要求，与金属接触，没有金属，粘合剂就不能固化。

另外，厌氧胶还有以下特点

单组分，无溶剂 快速固化

无需混合，操作简单；
无溶剂，环保

室温下，快固

 LDPE包装
 留部分空气在液体上方
 保证氧气的自由进出



厌氧胶固化条件：

隔绝氧气 接触金属

厌氧胶构成：

 单体(二甲基丙烯酸酯) 
 引发剂
 固化加速剂
 金属隔离剂
 阻聚剂
 功能助剂
 触变剂



影响厌氧胶固化的因素

金属基材 填充间隙

简单的说，一种金属越容易生锈，那么厌氧胶固化
就越快。

填充间隙越小固化越快



影响厌氧胶固化的因素

温度

温度越高，固化越快

表面油污
 金属基材表面的油污也会影响固化速度，针对重油污，需要用清洗剂先清洗，轻微油污可以选

用容油性的厌氧胶品种。

对于固化速度有苛刻要求的，需要使用促进剂。如磁钢
粘接，会配合7649或者7387来使用。



• 圣戈班® 钛邦™ 螺纹锁固系列，用于防止

螺栓松动，并且能够帮助螺栓抵抗振动和

冲击。产品在施工时为液体，能够完全填

充螺纹的间隙，在常温、隔绝氧气的情况

下，在各种金属材质表面形成热固性塑料。

相比传统的机械螺纹锁固方式相比，具有

施工方便，防腐蚀，防松脱，防泄漏，低

成本等优势。

• 钛邦™ 螺纹锁固系列品种齐全，按强度可

以分为低强度，中等强度，高强度；按间

隙能力大小可以分为渗透型，小间隙，大

间隙；按耐温能力可以分为普通型，耐高

温型等等；钛邦™隆重推出，262C，277C

品种，这两种产品在有氧条件下，可实现

表干，避免溢出的胶粘剂难以清除的缺点。



螺栓紧固件的功能

 形成夹持力
 在使用过程中保持夹持力
 允许拆卸

为什么螺栓紧固件会失效？

夹持力无法保持的原因如下：

间隙，在加工过
程中为了可装配，
螺栓和螺母之间
必然有间隙

振动和侧滑，这些
间隙允许零件在受
到振动时从一侧移
动到另一侧。

膨胀/收缩引起的松动，膨胀和
收缩也会引起侧向运动。加上
振动，导致零件松动并最终解
体。



螺纹锁固厌氧胶，在常温、无氧条件下，在钢铁、铝、黄铜等大多数金属表面固化，填满螺纹之间的空隙，使
装配成为一体的部件，防止螺纹间的任何移动，从根本上防止松脱。

优势：
 防止意外的移动、松脱、泄露和腐蚀
 抗振动
 螺母及螺栓密封成一体
 单组份室温固化，容易施胶和清除
 松动扭矩可以控制

未使用螺纹锁固 使用螺纹锁固



牌号 特点 颜色
最大

螺栓尺寸

初固时间
工作温度 粘度

触变性
最大适用

间隙（mm）

破坏扭矩/N.m
包装钢 黄铜 不锈钢

(min) (min) (min) （℃） (mPa.s) 24H

TEK222 低强度，通用型 紫色 M36 15 8 360 -55~150 850-1550 是 0.13 6 50ml，250ml

TEK242 中强度，润滑性 蓝色 M20 5 20 360 -55~150 850-1,550 是 0.13 8 50ml，250ml

TEK243 中强度，容油性 蓝色 M36 10 5 10 -55~150 1700-3,500 是 0.13 12 50ml，250ml

TEK246 中强度，耐高温，容油性 蓝色 M20 / / 30 -55~230 1800-3,000 是 0.13 20 50ml，250ml

TEK262 中高强度，通用型 红色 M25 15 8 180 -55~150 1500-25,000 是 0.18 30 50ml，250ml

TEK263 高强度，惰性金属 红色 M25 4 8 15 -55~180 400-600 否 0.25 36 50ml，250ml

TEK271 高强度，中低粘度 红色 M25 15 5 15 -55~150 400-600 否 0.15 30 50ml，250ml

TEK272 高强度，耐高温 红色 M80 40 / / -55~230 4,000-15,000 是 0.25 23 50ml，250ml

TEK277 高强度，容油性，大间隙 红色 M80 30 25 270 -55~150 6,000-8,000 是 0.25 32 50ml，250ml

TEK290 中高强度，渗透级 绿色 M6 20 20 60 -55~150 25-55 否 0.05 15 50ml，250ml

螺纹锁固胶一览表



牌号 特点 颜色
最大

螺栓尺寸

初固时间
工作温度 粘度

触变性
最大适用

间隙（mm）

破坏扭矩/N.m
包装钢 黄铜 不锈钢

(min) (min) (min) （℃） (mPa·s) 24H

TEK262C
高强度，中粘度，有氧可固，

容油性
红色 M25 5 5 10 -55~180 1,500-3500 是 0.18 38 50ml，250ml

TEK277C
高强度，高粘度，有氧可固，

容油性
红色 M80 5 5 10 -55~180 7,000-11,000 是 0.25 32 50ml，250ml

TEK231 高强度，中粘度，快速固化 琥珀色 M80 4 3 8 -55~180 1,500-3,500 是 0.18 35 50ml，250ml

TEK241 高触变，耐油，快速固化 琥珀色 M80 4 3 8 -55~180 5,000-7,000, 是 0.25 35 50ml，250ml

TEK2701 超高强度，惰性基材，耐热油 绿色 M50 10 4 25 -55~150 400-600 是 0.13 40 50ml，250ml

TEK270S 中粘度，超高强度，惰性基材 绿色 M25 10 5 20 -55~150 800-1,300 否 0.13 40 50ml，250ml

TEK01
适合塑料、金属螺丝，低强度，

低粘度
透明/红/

绿
M80 5 5 5 -20~120 400 否 0.25 3 50ml，250ml

TEK011
适合塑料、金属螺丝，低强度，

低粘度
透明/红/

绿
M80 5 5 5 -20~120 500 否 0.25 3 50ml，250ml

TEK 425
金属及塑料螺丝，小螺丝，表

面标记
蓝色 M32 ＜1 ＜1 ＜1 -55~85 100 否 0.13 5 20g

螺纹锁固胶一特殊型号



RoHs 报告
VOC 报告



紧固件是否已经装配

装配好 未装配，是否在高温工况

高温工况 否，是否装配大尺寸螺栓

中强度 高强度 否，强度渗透级

290 246 272 277/277C 222 242 243 271/262C263

中强度 高强度低强度

是

螺纹锁固决策树

超高强度

2701



测试项目 Loctite 243 TEK243 Loctite 262 TEK262 德邦2262 Loctite 263 TEK263 Loctite 271 TEK271 Loctite 277 TEK277

样品编号 19593 19691 19595 19585 00423 16053 19604 19600 19598 19586 19603

外观 蓝色 蓝色 红色 红色 红色 红色 红色 红色 红色 红色 红色

30min 碳钢破坏扭矩 3.0 9.0 3.0 10.0 0.0 0 8.0 4.0 0 0 0 

1h 碳钢破坏扭矩 1.0 7.2 2.0 7.6 0.0 0 4.5 2.5 0 0 0 

3h 碳钢破坏扭矩 7.0 16.0 10.0 26.3 4.0 15.9 5.2 6.5 23.0 1.4 26.5 

6h 碳钢破坏扭矩 9.0 16.0 9.0 27.7 14.7 23.0 30.0 12.0 25.0 14.5 25.5 

24h 碳钢破坏扭矩 18.1 25.3 28.8 42.1 16.7 28.3 36.3 27.1 37.7 35.3 36.3 

24h 碳钢拆卸扭矩 6.6 12.8 25.0 32.7 19.7 22.0 29.0 19.8 20.3 37.7 40.3 

24h常温养护+150℃，7D碳钢破坏扭矩 33.4 26.3 25.6 40.0 6.3 34.5 33.7 15.5 32.0 54.3 40.7 

24h常温养护+150℃，7D碳钢拆卸扭矩 14.8 18.2 19.0 37.5 30.7 41.0 38.3 46.0 33.5 43.3 20.7 

24h常温养护+150℃，1000H 碳钢破坏扭矩 33.0 7.0 18.7 42.3 2.5 38.7 31.0 1.3 31.0 27.0 37.3 

24h常温养护+150℃，1000H 碳钢拆卸扭矩 16.0 19.0 40.7 35.3 32.0 39.7 45.0 3.0 39.0 51.7 36.3 

24h镀锌破坏扭矩 16.4 22.0 25.7 31.1 16.7 21.0 34.7 28.9 34.3 2.0 35.0 

24h镀锌拆卸扭矩 5.5 11.8 18.8 9.0 19.3 19.0 34.0 37.1 12,5 2.0 27.0 

24h常温养护+150℃，7D镀锌破坏扭矩 20.1 13.1 24.3 31.3 15.3 16.5 16.0 18.3 36.7 27.3 31.7 

24h常温养护+150℃，7D镀锌拆卸扭矩 11.3 9.1 17.1 24.7 24.0 31.5 44.0 36.7 32.3 23.7 18.3 

24h常温养护+150℃，1000H 镀锌破坏扭矩 16.7 3.7 6.5 35.0 6.3 27.3 22.3 9.7 28.7 14.3 41.0 

24h常温养护+150℃，1000H 镀锌拆卸扭矩 12.3 5.7 8.5 28.3 16.3 32.7 40.7 25.7 27.7 25.7 26.7 

24h不锈钢破坏扭矩 9.8 14.8 14.1 27.0 6.7 19.0 27.7 13.6 0 21.0 26.3 

24h不锈钢拆卸扭矩 5.7 5.7 10.4 12.0 8.3 24.3 22.3 12.2 0 27.7 25.7 

24h常温养护+150℃，7D不锈钢破坏扭矩 28.0 26.7 6.8 41.5 10.3 16.5 19.0 7.7 32.3 30.0 35.0 

24h常温养护+150℃，7D不锈钢拆卸扭矩 9.0 6.4 2.5 38.0 23.7 42.0 42.0 28.3 33.7 29.0 16.0 

24h常温养护+150℃，1000H 不锈钢破坏扭矩 22.7 4.0 10.0 44.0 3.3 24.7 20.0 1.3 7.7 19.0 38.0 

24h常温养护+150℃，1000H 不锈钢拆卸扭矩 11.7 3.3 29.0 33.0 17.3 40.7 40.0 3.0 10.0 36.3 35.7 

碳钢 1d常温养护+7d 150℃机油浸泡+冷却后破坏扭
矩

30.1 18.8 10.6 40.0 6.0 29.3 31.0 12.0 37.7 45.0 40.3 

碳钢1d常温养护+7d 150℃机油浸泡+冷却后拆卸扭矩 14.2 16.8 12.2 41.0 10.5 40.0 40.3 15.0 36.7 41.0 23.3 

碳钢1d常温养护+7d 常温汽油浸泡破坏扭矩 23.6 29.5 29.4 42.2 17.7 42.0 39.0 29.5 42.3 36.5 32.3 

碳钢1d常温养护+7d 常温汽油浸泡拆卸扭矩 7.2 14.6 25.2 25.0 25.7 39.7 35.5 28.5 39.3 24.5 16.7 

碳钢1d常温养护+7d 常温防冻液浸泡破坏扭矩 25.1 30.1 31.0 40.4 17.0 36.3 46.0 24.0 41.0 38.0 35.0 

碳钢1d常温养护+7d 常温防冻液浸泡破坏扭矩 8.1 14.1 24.6 28.5 23.7 37.7 39.7 37.5 44.7 22.5 17.0 

碳钢1d常温养护+7d 常温机油浸泡破坏扭矩 22.0 30.6 32.3 42.8 20.0 31.7 45.3 27.3 43.3 34.5 38.3 

碳钢1d常温养护+7d 常温机油泡浸拆卸扭矩 6.6 11.5 28.0 33.4 26.3 27.0 36.7 37.3 44.7 23.0 20.0 



某军工企业在去美化的过程中，对钛邦
产品和目前他们在用的国外知名品牌进
行了平行对比测试

圣戈班®钛邦™ 螺纹锁固胶与市场上国
外知名品牌进行一些试验对比数据如右
图：

某泰 243

某泰 290

某泰 263

某泰 222
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SAINT-GOBAIN 
SURFACE 

TEK2701用于车桥装配的螺纹锁固

行业 汽车行业

应用描述 车桥装配，桥壳与差速器螺栓锁固和主动伞齿螺丝锁固

工件 车桥 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 压盖螺栓 A面处理 表面轻微油污 基材B 螺母 B面处理
表面轻微

油污

功能 超高强度螺纹锁固，定义为不可拆卸紧固件。

强度 M10的破坏扭矩强度大于30N·m，与LT271的破坏扭矩和拆卸扭矩实测对比

服役工况 耐机油（150℃），耐高低温，耐受振动

粘接过程

1.从第二牙360℃涂胶，涂至适当长度（按啮合尺寸）

2. 按照指导手册装配，旋转至合适的扭力值

核心点 由于现场的螺栓有轻微油污，需要有一定的容油性。

竞争产品 乐泰271

备注 提供了跟乐泰271对比的测试报告
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TEK270S用于卫浴管道接头锁固

行业 卫浴

应用描述 各种金属材质的管道接头

工件 管接头 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 镀层金属 A面处理 / 基材B 镀层金属 B面处理 /

功能 锁固密封

强度 ＞20N.m

服役工况 水管（热水）

粘接过程

1.点胶

2.装配

3.静置养护24h

核心点 磷化螺栓，镀层螺栓等四种材质，要求快固

竞争产品 /
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TEK262C用于半轴螺栓锁固

行业 工程机械

应用描述 半轴螺栓锁固

工件 螺栓 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 镀锌层 A面处理 镀锌 基材B 金属 B面处理 磷化层

功能 螺纹锁固，防松

强度 高强度

服役工况 振动，高温

粘接过程

1.涂胶；

2.装配

3.固定螺栓，等待固化

核心点 合适的粘度与强度，在惰性基材上的固化速度

竞争产品 天山1262



• 圣戈班® 钛邦™ 管路螺纹密封系列，在金属零件
螺纹间完全填充并且固化，形成持久有效的密封，
用于密封并固定金属管路及管件，防止气体和液
体的泄露，液体密封胶可提供即时低压密封能力，
完全固化后可以提高大多数管道的爆裂强度。

• 与传统的密封方式相比，具有施工方便，无蠕变
现象，对管道内的流体无污染，抗振动，耐冲击，
防腐蚀等优点。



传统管路螺纹密封方式：
 特氟龙胶带，一种润滑材料，用其密封管路螺

纹缺点是不能调整角度，容易撕裂堵塞管道，
且无防止松动的效果。

 密封油膏：此项应用需要非常好的经验并有可
能导致低的工装效率。组装时环境凌乱，经常
需要再次组装数次来100%的密封。

 没有100%的金属对接；
 螺纹的毁损；
 上紧扭矩疲软；
 热循环；
 使用了无效的密封剂；
 振动、冲击；
 存在过多的内部压力；
 使用了不合适的管件材料。

管路为什么会发生泄露？



管路螺纹厌氧胶，用于密封并固定金属管路及管件，填充金属零件螺纹之间的空间，并在固化后防止泄
露，用于密封高、低压力，液体密封剂可即时提供低压能力，完全固化后，对大多数的管道系统密封至
爆裂强度。

 填充螺纹金属部件之间的空隙
 防止振动松动，螺纹损坏带来的泄露
 防止螺纹腐蚀及磨损
 装配过程可充当润滑剂
 在任何装配扭矩下均可密封
 密封可以增加管道的爆裂评级
 易涂布
 良好的耐化学性、耐油性



管螺纹密封胶一览表
牌号 产品描述 颜色 最大管路尺寸 工作温度（℃） 粘度(m.pas) 触变性 拆卸强度 破坏扭矩（N.m) 包装

TEK565 慢固，可控强度，高触变 米白色 M80 -55~150 57,000-80,000 是 低 5.0 50ml,250ml

TEK567 慢固，低强度，耐高温 米白色 M80 -55~200 300k-800k 是 低 2.0 50ml,250ml

TEK577 中强度，通用型 黄色 M80 -55~150 16,00-33,000 是 中 11.0 50ml,250ml

TEK545 无填料，适用气压或者水压管路密封 紫色 M80 -55~150 15,000-40,000 否 低 2.0 50ml,250ml

TEK569 低粘度，液压密封胶 棕色 M80 -55~150 350-500 否 低 3.0 50ml,250ml

TEK554 高强度，制冷管路密封 红色 M80 -55~150 3,500-5,000 否 高 20.0 50ml,250ml

管螺纹密封胶一特殊型号
牌号 产品描述 颜色 最大管路尺寸 工作温度（℃） 粘度(m.pas) 触变性 拆卸强度 破坏扭矩（N.m) 包装

TEK577F 快速固化，中强度，适合快速打压 黄色 M80 -55~150 16,000-33,000 是 中 30.0 50ml,250ml



测试项目 Loctite 567 TEK567 Loctite 577 TEK577

样品编号 19605 19592 19601 19594

外观 白 白 黄 橙黄

1h 碳钢破坏扭矩 1.0 1.0 0 0

3h 碳钢破坏扭矩 3.0 6.8 5.5 2.0 

6h 碳钢破坏扭矩 6.2 7.0 13.0 12.0 

24h 碳钢破坏扭矩 5.6 7.5 14.0 10.7 

24h 碳钢拆卸扭矩 6.3 8.6 6.0 7.3 

24h常温养护+150℃，7D碳钢破坏扭矩 1.5 2.0 5.7 6.5 

24h常温养护+150℃，7D碳钢拆卸扭矩 2.0 13.0 6.3 8.0 

24h镀锌破坏扭矩 6.8 11.0 11.7 8.0 

24h镀锌拆卸扭矩 8.2 9.0 5.3 6.5 

24h常温养护+150℃，7D镀锌破坏扭矩 2.3 3.0 4.0 2.0 

24h常温养护+150℃，7D镀锌拆卸扭矩 1.0 7.0 6.5 2.0 

24h不锈钢破坏扭矩 9.5 11.7 6.0 5.0 

24h不锈钢拆卸扭矩 12.3 15.0 5.0 5.5 

24h常温养护+150℃，7D不锈钢破坏扭矩 2.5 3.0 2.3 2.5 

24h常温养护+150℃，7D不锈钢拆卸扭矩 10.2 11.0 5.7 7.5 

碳钢 1d常温养护+7d 150℃机油浸泡+冷却后破坏扭矩 2.2 3.3 20.3 9.0 

碳钢1d常温养护+7d 150℃机油浸泡+冷却后拆卸扭矩 1.0 2.7 5.3 6.7 

碳钢1d常温养护+7d 常温汽油浸泡破坏扭矩 8.7 9.0 19.5 9.7 

碳钢1d常温养护+7d 常温汽油浸泡拆卸扭矩 10.6 14.7 8.0 8.7 

碳钢1d常温养护+7d 常温防冻液浸泡破坏扭矩 9.0 9.3 17.0 10.7 

碳钢1d常温养护+7d 常温防冻液浸泡破坏扭矩 14.5 15.0 9.0 10.0 

碳钢1d常温养护+7d 常温机油浸泡破坏扭矩 10.2 13.0 16.0 14.0 

碳钢1d常温养护+7d 常温机油泡浸拆卸扭矩 15.2 17.5 9.0 8.3 
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TEK 567用于压铸机管螺纹密封

行业 压铸机机床

应用描述 压铸机液压油管路密封

工件 管道 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 镀锌管 A面处理 / 基材B 镀锌管 B面处理 /

功能 管螺纹密封

强度 低强度，耐油压

服役工况 耐液压油，-20℃~120℃

粘接过程

1.将TEK567沿着螺纹方向360°涂抹3~4圈，

2. 然后将接头旋入至合适位置

3.放置24h

核心点 可拆卸，耐压＞15MPa

竞争产品 生料带



螺纹粗细程度

细牙 粗牙

TEK542 TEK545

中强度

TEK569

普通

液体 膏体 膏体

低强度 中强度

TEK567 TEK577

低强度

适用于配
有细螺牙
的液压或
气动管路

低粘，
液压密
封胶

无填料，
适用气压
或者水压
管路密封

低强度，
耐高温

慢固化，
通用型

管路螺纹决策树

TEK577F

高强度，快
固，快速打
压

高强度



• 圣戈班® 钛邦™ 圆柱固持系列，能够提高圆柱型
无螺纹装配作业的剪切强度，具备最大强度的转
移载荷的能力，并且能够使之均匀的分散，消除
应力集中以及装配界面的腐蚀，在两个金属结合
面上实现100%结合，降低加工精度而带来的成本，
提高装配工艺效率。

• 相比传统的机械装配方式，具有传递重荷载，防
腐蚀，避免摩擦，减小设计冲突，降低结构重量
的特点。

• 钛邦™圆柱固持系列根据装配部件的间隙尺寸，
工况温度，粘接强度，基材表面性质，固化速度
的要求，开发出不同牌号的产品。



机械固持方法
 固定螺丝
 键
 花键
 干涉配合（压配合、收缩配合、膨

胀配合）
 定位焊接或热焊接

机械固持存在的问题
 不同材质配合有问题
 仅有20-30%接触
 平头螺钉

• 螺栓松动
• 不密封

 花键
• 应力集中
• 轴向固定松弛
• 不密封



 间隙100%填充 ；
 应力均匀分布，不易产生裂纹；
 设计简单，加工成本低；
 补偿不同材质之间的配合差异；
 无腐蚀；
 强度高；
 制造公差较宽。

圆柱固持厌氧胶特点

圆柱固持厌氧胶作为液体应用，具备最大强度的转移载荷的能力，并且能使之均匀的分散，消除应力集中以及装
配界面的腐蚀，在两个金属结合面上实现100%结合，降低加工精度而带来的成本，提高装配工艺效率。
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圆柱固持胶一览表
牌号 颜色 产品描述 粘度/m.pas 触变性 初固时间/min 工作温度/℃ 填充间隙/mm 抗剪强度/Mpa 包装

TEK609 绿色 高强度，低粘度，容油性 100-150 否 25 -55~150 0.13 16 50ml，250ml

TEK638 绿色 高强度，通用型 2,000-3,000 否 4 -55~150 0.25 25 50ml，250ml

TEK680 绿色 高强度，适合用于滑动配合装配 800-1,600 否 30 -55~150 0.38 25 50ml，250ml

TEK648 绿色 高强度，耐温 400-600 否 3 -55~175 0.15 25 50ml，250ml

TEK962T 蓝色 能密封和固持非螺纹轴心，耐温 1,400-3,500 是 30 -55~150 0.5 16 50ml，250ml，1000ml

TEK12086 红色 碗型塞密封固持 15,000-35,000 是 30 -55~150 0.5 16 250ml，1000ml

TEK620 绿色 高粘度，耐高温，大间隙 6,000-8,000 是 20 -55~230 0.2 24 50ml，250ml

TEK660 灰色 高粘度，适用于维修中的间隙填充 150k-350k 是 30 -55~175 0.5 17 50ml，250ml

TEK641 黄色 中等强度，中粘度，，柔性，可拆卸 400-800 否 45 -55~150 0.15 7 50ml，250ml

TEK603 绿色 低粘度，高强度，高耐油性 100-150 否 20 -55~150 0.13 26 50ml，250ml

圆柱固持胶一特殊型号

牌号 颜色 产品描述 粘度/m.pas 触变性 初固时间/min 工作温度/℃ 填充间隙/mm 抗剪强度/Mpa 包装

TEK648HT 绿色 中粘度，高强度，耐高温，容油性 1,750-2,600 否 3 -55~240 0.15 25 50ml，250ml

TEK680S 绿色 中粘度，高强度，快速固化 800-1,600 否 5 -55~150 0.38 25 50ml，250ml



装配过程太松并且容易被破坏吗？

是

TEK641TEK660

否

需要拆卸 不需要拆卸

TEK620/648HT

150℃

≤0.1mm间隙≤0.25mm间隙

TEK648 TEK640

175℃230℃

TEK638 TEK603



测试项目 Loctite 638 TEK638 Loctite 648 TEK648 Loctite 680 TEK680

样品编号 19588 19584 19597 19602 19596 19587

外观 绿色 绿色 绿色 绿色 绿色 绿色

30min 轴套压剪强度，MPa 0 0.63 0 0.4 0 0

24h 轴套压剪强度，MPa 13.08 17.03 10.39 13.70 15.90 20.02

24h常温养护+1000h，150℃老化后的压剪强度，MPa 31.9 30.27 25.76 30.69 34.62 29.67

24h常温养护+7d 150℃机油浸泡+压剪强度，MPa 31.42 36.63 21.92 25.36 24.26 27.63

24h常温养护+7d 常温汽油浸泡压剪强度，MPa 21.13 22.64 19.47 18.76 37.52 20.96

24h常温养护+7d 常温防冻液浸泡压剪强度，MPa 24.01 19.55 11.95 22.22 19.31 18.29

24h常温养护+7d 常温机油浸泡压剪强度，MPa 21.82 19.30 19.56 17.51 16.64 15.70

24h 碳钢破坏扭矩，N·m 22.5 32.0 32.3 37.0 35.7 39.0

24h 碳钢拆卸扭矩，N·m 22.0 30.0 31.5 42.7 35.3 41.0

24h 碳钢剪切强度，MPa 9.25 9.48 7.65 8.25 5.26 4.94

24h 养护，140℃ 1h 剪切热强度，MPa 3.19 3.24 5.96 3.15 0.32 0.95
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TEK680S用于纺织针筒钢片安装

行业 纺织

应用描述
纺织机械，圆形部件上的凹槽（1）上，涂4~5圈680S，用钢片插入后，组成针槽，养护20min左右，
（2）位置电磁加热至800℃，淬火，然后对钢片进行打磨，需要钢片在打磨过程中不发生翘曲脱落

等情况。

工件 针筒 胶层厚度 类似固持件 胶层面积 /

基材A 不锈钢 基材A表面处理 NO 基材B 不锈钢 基材B表面处理 NO

功能 钢片固定

强度 高强度

使用工况 耐温150℃

施工工艺

1. 1.转动部件，将680S在凹槽上由外侧向内侧施胶，涂4~5圈；

2.将对应的钢片安装在凹槽上，安装所有钢片后，用气枪将胶线吹匀；

3.边加水，边用气枪将多余胶水清除干净，等待20min左右，进行下一道工序。

核心点 不锈钢为惰性金属，工序需要20min左右有一定的初始强度，可以经受打磨

竞争产品 LOCTITE 680 烟台锦辉680
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TEK603 用于缝纫机轴套固持

行业 缝纫机

应用描述 轴套固持

工件 铜套、铁套 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 铜材 A面处理 / 基材B 钢材 B面处理 /

功能 固持

强度 大于700N

服役工况 泡白油，高低温

粘接过程

1.点胶

2.装配

3.2~3min有初始强度

核心点 微触变，快固，高强，耐白油

竞争产品 回天7603



• 圣戈班® 钛邦™ 厌氧型平面密封系列，用
于法兰密封，通过原位形成垫片，防止液
体或者气体泄露，产品暴露在空气中时，
胶黏剂保持液态，法兰装配后开始固化，
能够填满和补偿法兰表面的间隙，凹点，
划痕和不规则形状，形成一个可靠耐久的，
100%的密封。

• 与传统的切割垫片相比，具有施工方便，
无需重复上紧，持续密封，承受高压等优
点。

• 圣戈班®钛邦™厌氧型平面密封系列非常适
用于小密封间隙的金属法兰密封。



平面密封

传统的平面密封采用切割垫片的
方式
切割垫片存在的问题
 垫片受压不均，往往螺栓附近应力集中；
 无法完全贴合，预切式垫片在某些位置根

本不能被压入沟底，有泄露的可能性；
 加工精度越大，成本越高
 上紧装置，动力载荷会减少压紧垫圈的厚

度，导致压紧垫圈的松弛。随着时间的延
长，螺栓预紧力会下降，在法兰面结合部
位会出现泄露。

 被挤出，装配过程中，垫圈可能会被挤出
而导致泄露的产生。

 螺栓孔变形，在较大预紧力的装配过程中，
在螺栓孔附近，预紧力被转移到压紧垫圈
材料上，导致压紧垫圈的裂纹、撕裂、疲
劳或者被挤出。 法兰表面粗糙程度



平面密封厌氧胶，暴露在空气中，胶粘剂保持液态，法兰装配后开始固化，能够填满和补偿法兰表面的
间隙，凹点，划痕和不规则，形成一个可靠耐久的100％的密封 。

平面密封厌氧胶的特点

 宽松的表面精度要求，节约成本；
 装配前不会固化，法兰合拢以后才发生固化；
 适合小间隙，高压力的法兰；
 无需重复上紧 ；
 持续密封 ；
 耐溶剂性；
 固化后可以承受高压 。



厌氧平面密封胶一览表

牌号 颜色 荧光性 产品描述 强度
初固时间

钢（min）
初固时间

铝（min）
填充间隙

mm
粘度
m.pas

工作温度
℃

剪切强度
Mpa

包装

TEK510 粉红 否 适用于机加工，刚性金属法兰，耐高温 中 25 45 0.25 40k-140k -55~200 3.0 50ml，300ml

TEK515 紫色 是
适用机加工，刚性金属法兰，中等固化

速度
中 30 30 0.25 700k-1,400k -55~150 5.0 50ml，300ml

TEK518 红色 是
适用机加工，刚性金属法兰，中等柔韧

性
中 25 20 0.30 3,000k-4,500k -55~150 3.0 50ml，300ml

TEK574 橙色 是 适用机加工，刚性金属法兰，通用型 中 15 45 0.25 23k-35k -55~150 4.0 50ml，300ml



填充间隙

≤0.25mm

金属

膏体、高温 凝胶 膏体

TEK510 TEK518 TEK574

厌氧平面密封胶



测试项目 Loctite 510 TEK510 Loctite 515 TEK515

样品编号 19599 19589 19606 19590

外观 粉 粉 紫 紫

6H 碳钢剪切强度，Mpa 2.84 1.1 3.82 5.35

24H 碳钢剪切强度，Mpa 3.46 2.14 4.02 4.01

72H 碳钢剪切强度，Mpa 4.76 3.33 3.61 4.62

70℃固化24H+常温固化48H，碳钢剪切强度，Mpa 7.69 4.95 6.25 7.38

6H 阳极氧化铝剪切强度，Mpa 2.26 0.98 2.81 2.99

24H 阳极氧化铝剪切强度，Mpa 3.12 2.02 1.76 2.73

72H 阳极氧化铝剪切强度，Mpa 2.99 2.6 2.69 3.66

72H常温养护，轴套压剪强度，Mpa 5.50 5.07 3.20 5.00

70℃固化24H+常温固化48H，轴套压剪强度，Mpa 12.40 12.87 8.32 9.26

72H常温养护+150℃，7D，碳钢剪切强度，Mpa 4.8 8.39 8.31 10.34

72H常温养护+120℃，7D，碳钢剪切强度，Mpa 6.17 7.26 14.05 7.13

72H常温养护+150℃，1H，碳钢热剪切强度，Mpa 1.8 2.02 1.76 1.18

碳钢 72H常温养护+7D 125℃机油浸泡+冷却后剪切强度，Mpa 3.03 6.53 11.23 10.25

碳钢72H常温养护+7D 常温汽油浸泡剪切强度，Mpa 4.65 3.04 3.71 4.61

24H养护，法兰耐油压测试，Mpa 30.24 27.15 37.0 33.0



• 圣戈班® 钛邦™ 厌氧结构胶，在隔绝空
气的情况下，快速固化，形成可靠的刚
性粘接，广泛应用于金属，铁氧体等的
结构粘接。

• 具有单组分，施工便捷，强度大，应力
分布均匀等优点。



厌氧结构胶一览表

牌号 颜色 产品描述 粘度 / mpa.s 剪切强度 / MPa 耐温 / ℃ 最大填充间隙 / mm 包装

TEK319 绿色 渗透级，快速固化，专为磁钢粘接设计 200-500 8 120 0.25 50ml，250ml

TEK326
淡黄色至琥

珀
高强度，快速固化，通用型 12,000-20,000 16 120 1.06 50ml，250ml

TEK3271 蓝色 中粘度，超快固化 3,000-5,000 13 120 1.06 50ml，250ml

厌氧结构胶一特殊型号

牌号 颜色 产品描述 粘度 / mpa.s 剪切强度 / MPa 耐温 / ℃ 最大填充间隙 / mm 包装

TEK326S 淡黄色 高强度，高韧性 12,000-20,000 16 120 1.06 50ml，250ml

TEK3275 琥珀色 中粘度，粘接刚性组件，可过双八五测试 3,000-5,000 10 150 1.06 50ml，250ml



TEK326S与国内、国外知名品牌的测试数据对比





TITLE OF THE PRESENTATION47 SAINT-GOBAIN SURFACE SOLUTIONS

TEK326S用于磁钢粘接

行业 电梯曳引机

应用描述 如图，磁钢粘接

工件 电机转子 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 磁钢 A面处理 / 基材B 硅钢片 B面处理 /

功能 结构粘接

强度 高强度

服役工况 温度不超过120℃，耐湿热

粘接过程

1.硅钢片刷胶

2.磁钢装配

3.静置养护24h

核心点 客人会测试高温老化，低温等测试

竞争产品 Loctite 326
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TEK326S用于磁钢粘接

行业 缝纫机电机

应用描述 如图，磁钢粘接

工件 电机转子 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 磁钢 A面处理 / 基材B 硅钢片 B面处理 /

功能 结构粘接

强度 高强度

服役工况 高速旋转，温度不超过120℃

粘接过程

1.点胶

2.装配

3.静置养护24h

核心点 客人会测试，冲击剪切强度

竞争产品 Loctite 326/HT326



• 圣戈班® 钛邦™ UV厌氧胶，是一种UV/厌氧
双重固化机理的产品，可以通过紫外光固化，
也可以通过厌氧固化，广泛应用于金属，玻
璃，陶瓷的结构粘接。

• UV固化定位，厌氧固化形成可靠的粘接。



牌号 颜色 产品描述 粘度 / mpa.s 剪切强度 / MPa 初固时间 / min 包装

TEK317 绿色 高强度，紫外/热固化/促进剂固化，结构粘接 200-500 8 10-30s（UV光源）/ 2-6min(促进剂） 50ml，250ml，1000ml

TEK352 淡黄色 中等强，紫外/热固化/促进剂固化，结构粘接 15,000-23,000 11 10-30s（UV光源）/ 2-6min(促进剂） 50ml，250ml，1000ml

UV厌氧胶一览表

厌氧结构胶一特殊型号

牌号 颜色 产品描述 粘度 / mpa.s 剪切强度 / MPa 初固时间 / min 包装

TEK352CL 透明 高粘度，荧光，透明，结构粘接 15,000-23,000 10 10-30s（UV光源）/ 2-6min(促进剂） 30CC，50CC

TEK317H 绿色
快固，高强度，紫外/热固化/促进剂固化，结

构粘接，圆柱体渗透
50-150 14 10-30s（UV光源）/ 2-6min(促进剂） 50ml，250ml，1000ml
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TEK317用于雨刷电机磁钢粘接

行业 电机

应用描述 磁钢装配好以后，UV厌氧胶渗入磁钢

工件 雨刷电机内贴磁钢 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 磁钢 A面处理 / 基材B 金属 B面处理 /

功能 粘接

强度 结构粘接

服役工况 汽车雨刷电机（-40~100℃）

粘接过程

1.点胶

2.UV初固化

3.静置养护24h

核心点 UV初固，厌氧后固，渗透型

竞争产品 /



TEK 638
水暖卫浴行业 DVGW认证
NSF 认证



• 圣戈班®钛邦™TEK1114 记号胶是一款用于检
验的记号涂层，适用于装配好的紧固件、总
成、螺母、螺栓和各类钉子等，涂抹后能够
显示装配部位是否有位移松动或者串改，同
时还具备一定的紧固作用。
可通过GB 33372

• 圣戈班®钛邦™TEK4799胶是一款快干型，高
强度橡胶胶粘剂，适用于塑料件、木材、金
属等粘接。
可通过GB 33372
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记号胶一览表

牌号 颜色 产品描述 粘度 / mpa.s 表干时间/S 完全固化时间 / H 包装

TEK1114 蓝、红、黄 荧光、防松标识、快速固化 12,000-18,000 30 24 50ml

TEK4799 黑色 环保型，快速固化，适用性强 18,000-25,000 60 24 150ml
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TEK4799 婴儿手推车把手粘接

TEK4799 婴儿手推车把手

应用描述 婴儿手推车把手塑料件与EVA泡棉套接粘接

工作部件 婴儿手推车把手 粘接厚度 / 粘接区域 /

基材 A EVA泡棉 基材A 预处理 / 基材 B PP/铝 基材B 预处理 /

作用 将EVA泡棉套接在PP/铝把手上

强度 粘接后养护6个小时，EVA泡棉不能转动

使用条件 常温无底涂施胶

粘接步骤

将EVA泡棉套翻起来，在PP/铝把手上施胶

将EVA泡棉套翻下来（这样不会造成胶水被挤压出来）

主要优点 粘接速度快，强度高

竞品 3M 4799



圣戈班® 钛邦™ 双组分丙烯酸胶，是一类双组分，
室温固化的结构胶，具有高强度，耐酸碱，出色
的抗腐蚀性能等特点，主要用于粘接金属，复合
材料，陶瓷，碳纤维，玻璃等基材。



双组份丙烯酸胶一览表

牌号
颜色

A      B
产品描述 混合比

初固时间
（min）

剪切强度
（Mpa）

工作温度
℃

包装

TEK810MMA 蓝色 白色 3min固化，低气味，高强度 1:1 3 20 -54~120 50ml，400ml

TEK807MMA 琥珀 白色 高强度，适用于PP、PE、尼龙、PTFE粘接 10:1 4 13 -54~120 50ml，490ml

TEK858MMA 红色 蓝色 高强度，耐高温 1:1 5 20 -54~180 50ml，400ml
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TEK858用于磁钢粘接

行业 伺服电机

应用描述 如图，磁钢粘接

工件 电机转子 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 磁钢 A面处理 / 基材B 硅钢片 B面处理 /

功能 结构粘接

强度 高强度

服役工况 高速旋转，温度不超过120℃

粘接过程

1.硅钢片刷A胶

2.磁钢刷B胶,装配

3.静置养护24h

核心点 客人会测试，冲击剪切强度

竞争产品 施敏打硬358
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TEK858用于磁钢粘接

行业 电梯曳引机

应用描述 如图，磁钢粘接

工件 电机转子 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 磁钢 A面处理 / 基材B 硅钢片 B面处理 /

功能 结构粘接

强度 高强度

服役工况 温度不超过120℃，耐湿热

粘接过程

1.硅钢片刷A胶

2.磁钢刷B胶,装配

3.静置养护24h

核心点 客人会测试高温老化，高低温冲击以及耐温高湿的条件

竞争产品 施敏打硬358
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SAINT-GOBAIN 
SURFACE 

TEK807  线缆固定密封

TEK807 线缆固定密封

应用描述 线缆固定密封

工作部件 PTFE线缆密封 粘接厚度 / 粘接区域 /

基材 A PTFE 基材A 预处理 / 基材 B 基材B 预处理 /

作用 粘接密封

强度 密封不漏

使用条件 正常10：1胶枪施胶

粘接步骤

主要优点 对PTFE有良好粘接性

竞品



圣戈班® 钛邦™ 平面密封硅胶系列，产品
通过与空气中的湿气反应，形成柔韧的弹
性体，设计用于机械组件，形成“定制垫片”，
满足现场固化生产要求，最适用于填充大
间隙及挠性法兰和金属冲压法兰的装配，
冲压件、机加工件平面密封，如汽车、摩
托车、内燃机及各类机械设备部件平面密
封，具有耐受极端高温，耐老化，耐化学
性等特点。



牌号 颜色 产品描述
固化深度
mm/24H

表干时间
min

最大填充间隙
mm

耐温
℃

硬度
Shore A

拉伸强度
Mpa

断裂伸长率
%

剪切强度
Mpa

包装

TEK596 红色 脱酸型，耐极端温度 3.0 12 1 300 36 2.7 750 1.0 300ml，20kg

TEK587 蓝色 脱肟型，耐极端温度 3.0 15 1 210 45 1.5 550 1.4 300ml，20kg

TEK598 黑色
耐老化，耐候，耐冷热循

环
3.0 15 1 210 40 1.4 600 1.4 300ml，20kg

TEK598H 黑色
30min残胶易撕，快装配

工艺，高拉剪强度
2.3 3 1 275 54 1.6 400 2.0 300ml，20kg

TEK5699 灰色
耐防冻液，试用金属或塑
料的机加工或铸造表面

3.0 15 1 210 42 1.5 600 1.3 300ml，20kg

TEK5920 红色 脱肟型，耐极端高温 3.4 8 1 320 40 2.2 400 1.2 300ml，20kg

TEK6660 灰色 双组份缩合型，快固化 / / 1 200 40 1.5 400 1.0 360ml，40kg

平面密封硅胶一览表



TEK5920与国内品牌耐高温胶对比测试数据



TITLE OF THE PRESENTATION65 SAINT-GOBAIN SURFACE SOLUTIONS

TEK5699用于桥箱结合面平面密封

行业 工程机械

应用描述 排管接头密封

工件 排气管 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 金属 A面处理 / 基材B 金属 B面处理 /

功能 套接密封

强度 密封为主

服役工况 耐极端高温

粘接过程

1.涂胶；

2.合拢装配

3.固定，等待固化

核心点 耐极端高温

竞争产品 天山1592



TITLE OF THE PRESENTATION66 SAINT-GOBAIN SURFACE SOLUTIONS

TEK5699用于桥箱结合面平面密封

行业 工程机械

应用描述 车桥密封

工件 车桥 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 金属 A面处理 / 基材B 金属 B面处理 /

功能 平面密封

强度 密封为主

服役工况 耐机油，耐高温

粘接过程

1.涂胶；

2.合拢装配

3.固定螺栓，等待固化

核心点 耐机油，耐高温

竞争产品 天山1596



TITLE OF THE PRESENTATION67 SAINT-GOBAIN SURFACE SOLUTIONS

TEK598H用于减速机平面密封

行业 工程机械

应用描述 减速机平面密封

工件 减速机 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 金属 A面处理 / 基材B 金属 B面处理 /

功能 密封

强度 密封为主

服役工况 耐高温，耐齿轮油

粘接过程

1.涂胶；

2.装配；

3.30min撕残胶。

核心点 触变性好，残胶在30min~60min手工移除，胶条好撕

竞争产品 LOCTITE 598



TITLE OF THE PRESENTATION68 SAINT-GOBAIN SURFACE SOLUTIONS

TEK 8100用于线路板电容器绑定

行业 电子

应用描述 电容器绑定

工件 线路板 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A PCB板 A面处理 / 基材B / B面处理 /

功能 加固电容器

强度 低强度

服役工况 /

粘接过程

1.点胶

2.表干，搬运

/

核心点 快表干，便宜

竞争产品 /



TITLE OF THE PRESENTATION69 SAINT-GOBAIN SURFACE SOLUTIONS

TEK 6660用于冰柜门

行业 家电

应用描述 冰柜门玻璃密封

工件 冰柜门 胶层厚度 / 胶层面积 /

基材A 玻璃 基材A表面处理 NO 基材B ABS框架 基材B表面处理 NO

功能 玻璃与ABS边框的密封

强度 与基材有良好的粘结性即可

使用工况 低温，不超过零下20℃

施工工艺

1.手动胶枪或者自动点胶，1：1混合

2.沿着边框打胶，将玻璃装上

3.30min以后进行以下一个工序。

核心点 快节拍安装，20min有定位强度

竞争产品 客人原先用的单组份，太慢

密封胶施胶点



TEK6660 食品级
FDA报告



圣戈班® 钛邦™ 改性硅烷系列，是一类硅烷
改性的聚醚胶黏剂，用于柔性粘接与密封，
具有吸收和补偿动态荷载的功能，适用于多
种不同材质的粘接，如属，玻璃，塑料等。



牌号 颜色 产品描述
固化深度
mm/24H

表干时间
min

密度
g/ml

硬度
Shore A

拉伸强度
Mpa

断裂伸长率
%

包装

TEK6120 白色 通用型 2.5 13 1.56 42 1.52 600 300mL，600mL

TEK6121 白色 高触变，耐黄变，耐候型 2.0 20 1.53 44 1.70 400 300mL，600mL

TEK7121 深度固化快，2.5Mpa MS即将上线

TEK6137 高初粘，高强度，粘接型MS即将上线

改性硅烷胶一览表



某山 1921



74

SAINT-GOBAIN 
SURFACE 

TEK6121 改性硅烷用于驾驶室焊缝密封（杨戈）

行业 工程机械

应用描述 驾驶室焊缝密封

工件 塔吊驾驶室 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 喷粉金属 A面处理 / 基材B 喷粉金属 B面处理 /

功能 焊缝密封，外观美化

强度 需要与喷粉件有良好的粘接性

服役工况 室外，耐湿热，耐清洗剂，耐水，耐热循环等，焊缝外露，需要很好的耐黄变性

粘接过程

1.贴遮蔽胶带；

2.打胶，刮平；

3.移遮蔽胶带，养护。

核心点 由于客人的特殊工艺，焊缝外露，长期暴露在紫外线下，需要很好的耐黄变性。

竞争产品 天山1921

杨戈塔吊驾驶室



75

SAINT-GOBAIN 
SURFACE 

TEK6121用于车身焊缝密封（吉鑫祥叉车）

行业 工程机械

应用描述 车身焊缝密封

工件 叉车骨架 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 金属 A面处理 / 基材B 金属 B面处理 /

功能 焊缝密封

强度 需要与金属有良好的粘接性

服役工况 腻子找平，涂完胶以后马上喷漆，烘烤，不能出现气泡

粘接过程

1.涂胶；

2.刮平；

3.马上喷漆，烘烤。

核心点 “湿碰湿”工艺，无气泡

竞争产品 天山1921

叉车车身



• 圣戈班® 钛邦™ 瞬干胶系列，又称氰基丙烯
酸酯，通过基材表面的湿气引发产品固化，
固化速度非常快。

• 广泛用于小部件的快速固定，粘接基材非常
广泛。

• 钛邦™针对不同的市场需求，开发出不同的
瞬干胶产品，例如对于低表面能的材质，可
以使用底涂剂配合使用或者使用特殊牌号的
瞬干胶产品，针对振动工况，可以使用增韧
型的产品等等。



瞬干胶，由α-氰基丙烯酸酯构成

 其中常见的R基，有乙基，乙基增韧，甲基，丙基，丁基，甲氧基，乙氧基等
 不同的R基对应不同的性能；
 在化学结构的基础上，增加不同的效能改性剂和形态改性剂等，开发出不同用途的瞬干胶。

甲基——对金属粘剂比乙基强度高20%，刺激性气味
乙基——最常见的，对塑料、橡胶和金属效果好
丙基——不常见，低强度，固化慢，比乙基气味低
丁基 ——皮肤缝合
辛基—— 皮肤缝合
烯丙基——特殊等级，可耐200℃高温
甲氧基 ——低气味，低白化，化妆品，外观件
乙氧基 ——低气味，低白化，化妆品，外观件
乙基增韧——提高抗剥离和抗冲击性，固化慢



工业瞬干胶

瞬干胶的优势与局限  强度高；
 用途广泛，可粘接大部分基材；
 经济，用量小，使用简单；
 操作使用方便；
 适合中、小型基材

 脆性 对剥离和冲击敏感；
 间隙，通常不大于0.5mm ；
 高湿环境可能会发生白化；
 不适合大面积操作；
 胶层对湿气敏感，不适合在高温高湿环境；
 耐温性，通常耐温不超过80℃。

优势

局限



工业瞬干胶
瞬干胶白化的原因和对策

在以α-氰基丙烯酸乙酯为主要组成的瞬干胶施工时，气相单体倾向在胶水界面的地方形成白色的线条。

原因：
 α-氰基丙烯酸乙酯饱和蒸气压较高，容易白化；
 湿度太高或者太低，也会造成白化；
 工作环境不够通风。

对策：
 选用甲氧基或者乙氧基的瞬干胶；
 保证施工环境湿度在25%~35%的范围内；
 配合底涂/加速剂使用。

烷基 甲基 乙基 异丙
基

丙烯
基

丁基 异丁
基

甲氧基乙
基

乙氧基乙
基

沸
点,℃

~50 ~55 ~55 ~80 ~83 ~72 ~98 ~102



工业瞬干胶

瞬干胶耐温性，一般瞬干胶的耐热温度是80ºC。

 使用498可以耐温达150℃

瞬干胶表面固化慢

 使用固化加速剂

瞬干胶不耐冲击和剥离

 使用增韧型TEK480，TEK4860

难以粘接低表面能基材

 配合使用TEK770CA底涂

瞬干胶的局限和对策



瞬干胶一览表
牌号 颜色 产品描述 粘度/m.pas 初固时间/min 耐温性/℃ 填充间隙/mm 剪切强度/Mpa 包装

TEK495 无色透明 通用型，低粘度 60 10 -50~120 0.10 14 20g，500g

TEK401 无色透明 通用型，低粘度 110 5 -50~80 0.10 20 20g，500g

TEK406 无色透明 塑料&橡胶，低粘 20 5 -50~80 0.10 20 20g，500g

TEK416 无色透明 中粘度，通用型 1200 30 -50~80 0.20 20 20g，500g

TEK496 无色透明 低粘度，金属粘接 120 20 -50~100 0.10 25 20g，500g

TEK460 无色透明 低白化，低气味，低粘度 40 10 -50~80 0.10 14 20g，500g

TEK480 黑色 橡胶增韧，黑色，中粘度，慢固 150 45 -50~120 0.10 20 20g，500g

瞬干胶一特殊型号
牌号 颜色 产品描述 粘度/m.pas 初固时间/min 耐温性/℃ 填充间隙/mm 剪切强度/Mpa 包装

TEK01S 无色透明 中低粘度，金属专用 120 20 -50~120 0.10 20 20g，500g

TEK02S 无色透明 中低粘度，弹性体粘接专用 100 10 -50~120 0.10 10 20g，500g

TEK03S 无色透明 中低粘度，硬质塑料粘接专用 100 10 -50~120 0.10 10 20g，500g

TEK4860 无色透明 柔韧型 1500 15 -50~80 0.15 15 20g，500g



瞬干胶选择因素

粘接基材

低表面能基材
（PP,PE等）

其他基材

使用底涂

普通表面 低气味/白化 增韧/抗振动 橡胶粘接 加速固化

渗透级 低粘 中粘 低粘 中粘 低粘 使用加速固化剂

TEK770CA TEK406 TEK401 TEK403 TEK460 TEK480 TEK02S TEK7452



序号 测试项目 TEK 480 Ramon 480 loctite 480 TEK 401 Ramon 401 Loctite 401 TEK 403 Loctite 403
Ramon MECA 

MV

1
外观 黑 黑 黑 透 透 透 透 透 透

2 比重，g/ml 1.08 1.09 1.07 1.07 1.08 1.08 1.14 1.14 1.13

3 渗入时间，s 3.3 4.7 2.3 1.9 2.1 2.3 ＞2min 100 11.2

5

初固时间，S

碳钢 240 70 300 20 20 15 120 30 20

6 不锈钢 360 180 ＞10min 40 35 15 ＞10min 540 25

7 阳极氧化铝板 420 50 300 15 20 15 480 30 30

8 PVC 5 25 50 3 3 3 50 25 5

9 丁腈橡胶 3 8 25 2 2 2 5 3 3

10 密度板 150 70 ＞10min 15 15 15 120 55 15

11 三夹板 50 30 85 5 3 3 35 25 10

12 ABS 30 40 240 20 10 8 240 65 15

13 榉木 210 50 120 20 20 10 90 30 15

14

剪切强度，Mpa

碳钢 9.30 16.41 16.57 8.51 9.51 11.26 9.51 11.32 8.00

15 不锈钢 3.91 9.74 12.99 4.19 4.90 5.70 8.56 7.45 3.13

16 榉木 5.99 9.56 7.37 13.02 10.59 17.12 7.07 11.52 8.99

17 铝板 3.30 12.80 12.00 4.73 1.91 3.78 1.45 5.42 6.01
PMMA 5.17 5.72 2.69 5.99 6.16 4.86 5.42 4.46 3.38

18 PVC 7.46 6.67 5.75 6.65 6.02 7.36 3.73 5.50 6.33

19 ABS 5.94 6.11 3.41 5.90 6.42 6.01 5.31 6.23 5.76

20 PC 5.61 3.43 0.94 5.63 6.44 8.13 2.64 4.11 5.11

21 PET 7.57 2.85 2.54 4.27 8.07 8.67 2.05 3.02 4.28

23

剪切强度-碳钢
100℃ 7D

3.72 4.44 20.83 5.10 4.97 6.01 5.74 6.74 6.26

24

剪切强度-碳钢
120℃ 7D

4.90 4.51 6.78 5.33 4.08 4.43 2.11 2.71 2.42

25

剪切强度-碳钢
150℃ 7D

脱开 脱开 脱开 脱开 脱开 脱开 脱开 0.59 1.01

26

剪切强度-不锈钢
100℃ 7D

3.24 4.86 20.94 2.21 4.37 3.03 6.23 9.34 6.19

27

剪切强度-不锈钢
120℃ 7D

3.70 3.10 5.40 6.45 3.03 2.51 2.12 3.50 2.97

28

剪切强度-不锈钢
150℃ 7D

0.892 脱开 脱开 脱开 0.77 1.50 1.14 0.76 1.14

30 常温冲击强度，mJ/mm2 大于50 44.7 大于50 大于50 3.5 4.3 4 4.2 7.5

31 耐湿性，40℃，
90%RH，10D

不锈钢 1.68 5.32 17.57 3.91 2.60 4.99 10.65 6.23 1.67

32 碳钢 5.94 7.09 21.68 3.99 6.31 4.06 11.88 9.82 4.37

34

耐水性，常温泡水，
10D

碳钢 3.02 5.16 11.95 5.84 5.76 5.80 8.61 7.07 5.35

35
环境剪切强度

试件常温养护24小时，
指定环境放置30min

.-40℃ 碳钢 7.89 12.17 超量程 7.35 6.72 6.13 4.10 8.82 3.84

36 100℃ 碳钢 9.46 11.97 9.88 7.98 7.56 8.32 0.83 1.92 1.42

37 120℃ 碳钢 6.75 5.23 9.27 3.12 3.55 5.82 0.09 0.21 0.19

38 140℃ 碳钢 1.54 1.80 5.53 1.47 2.53 3.28 0.04 0.07 0.02



84

SAINT-GOBAIN 
SURFACE 

TEK02S用于汽车应急阀垫圈粘接

行业 汽车配件

应用描述 硅胶垫圈免底涂粘接

工件 应急阀 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 硅胶 A面处理 / 基材B 烤漆金属 B面处理 /

功能 粘接

强度 硅橡胶基材破坏

服役工况 汽车雨刷电机（-40~100℃）

粘接过程

1.点胶

2.贴合15s左右

3.静置养护24h

核心点 硅胶免底涂粘接

竞争产品 /
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SAINT-GOBAIN 
SURFACE 

TEK495T 车载滤芯密封条粘接

TEK495T 车载滤芯应用

应用描述 车载滤芯端口，三元乙丙橡胶条与金属盖粘接

工作部件 三元乙丙橡胶与金属盖 粘接厚度 / 粘接区域 /

基材 A
三元乙丙橡

胶
基材A 预处理 / 基材 B 金属盖 基材B 预处理 /

作用 将三元乙丙橡胶条粘接在金属盖上

强度
剥离状态下，三元乙丙橡胶材破，高低温循环测试（23℃ 1H – 80℃ 4H – 23℃ 1H - -40℃ -

80℃ ， 15个循环）后橡胶条材破

使用条件 室温下直接使用

粘接步骤

在三元乙丙橡胶条上涂抹适量TEK495T

盖上金属盖

机器饱压15~20s

主要优点
粘接速度快，能通过高低温循环测试

（23℃ 1H – 80℃ 4H – 23℃ 1H - -40℃ - 80℃ ， 15个循环）

竞品 TONSAN 495
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SAINT-GOBAIN 
SURFACE 

TEK401+TEK770CA  汽车门拉锁线束粘接

TEK401+TEK770CA 汽车门拉锁线束粘接

应用描述 汽车拉锁PP线束与泡棉粘接

工作部件 PP线束与泡棉 粘接厚度 / 粘接区域 /

基材 A PP 基材A 预处理
TEK770CA 表面处

理
基材 B 泡棉 基材B 预处理 /

作用 PP线束与泡棉粘接

强度 拉伸强度大于49N

使用条件 PP线束先用TEK770CA处理，最长放置72小时仍需具备表面处理效果

粘接步骤

TEK770对PP线束进行表面处理

待TEK770CA底涂剂干燥以后，涂上适量TEK401

将泡棉套接进行粘接

主要优点 能够粘接PP基材，底涂剂效果维持时间长

竞品 Loctite 401 、ALTECO PR570H/PR560



VOC检测报告

食品级FDA 报告



底涂剂/加速剂

牌号 颜色 产品描述 粘度/m.pas 密度/g/ml 干燥时间/s 涂后寿命/H 应用 包装

TEK770CA 无色透明 硅胶/PP/PE/PEFE适用 1 0.68 30 24 瞬干胶 50ml，1L

TEK771CA 无色透明 硅胶/HDPE/LDPE/PET/PPPTFE适用 1 0.70 20 24 瞬干胶 30ml

TEK773CA 无色透明 PP/PE/PTFE适用，定位速度更快 1 0.70 20 24 瞬干胶 50ml，1L

TEK7452CA 无色透明 加速瞬干胶固化 1 0.79 30 0.05 瞬干胶 50ml，1L

TEK7649AA 绿色 通用型厌氧胶固化促进剂 1 0.79 30-70 30D 厌氧胶 50ml，1L

TEK7387AA 淡褐色 厌氧胶底涂剂、促进剂 1 0.80 30 1 结构胶 50ml，1L

TEKPU02 黑色 聚氨酯密封胶底涂 1 0.9 1 2 聚氨酯密封胶 50ml，1L





• 圣戈班® 钛邦™ UV胶系列，是一种紫外光固化
的胶黏剂，在光照前，产品为液态，光照数秒
以后即可固化，固化前有足够的时间允许部件
定位，可以满足客户快速粘接，柔性粘接，批
覆，邦定等应用需求。

• 具有无溶剂，没有操作时间限制，粘接强度大
等优点。



牌号 颜色 产品描述 固化类型 耐温，℃ 粘度，mPa..s
固化深度，

mm/30s
硬度，Shore D 包装

TEK3492 透明 金属，玻璃适用 紫外光 100 300-600 1.3 84 50ml，250ml，1000ml

TEK322 透明至淡黄 快速表干，快速批覆 紫外光 120 1000-2000 2.1 86 50ml，250ml，1000ml

TEK3226 透明至淡黄 高粘度，高触变，快速表干，围坝 紫外光 120 20,000-30,000 0.3 84 30CC，50CC

TEK3102 透明
低粘度，排线补强用
对PVC粘接性优异

紫外光 140 8,000-10,000 7.4 78D 50ml，250ml，1000ml

TEK3102T 透明
高粘度触变型，排线补强用

对PVC粘接性优异
紫外光 140 65,000-85,000 4.0 78D 50ml，250ml，1000ml

TEK3311 透明至淡黄 医疗级，医疗器具粘接专用 紫外光 120 2,500-3,500 2.1 74D 50ml，250ml，1000ml

光固化胶一览表
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SAINT-GOBAIN 
SURFACE 

TEK3102T用于漆包线绑定

行业 电机

应用描述 漆包线绑定

工件 电机定子 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 漆包线 A面处理 / 基材B PVC线头 B面处理 /

功能 绑定

强度 PVC材破

服役工况 电机正常运行工况，温度不超过120℃

粘接过程

1.点胶

2.流水线等待固化（1min左右）

3.固化，紫外固化60s左右

核心点 微触变，PVC粘结性好

竞争产品 国产UV胶
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SAINT-GOBAIN 
SURFACE 

TEK3102T用于漆包线绑定

行业 电机

应用描述 漆包线绑定

工件 电机定子 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 漆包线 A面处理 / 基材B / B面处理 /

功能 绑定

强度 /

服役工况 电机正常运行工况，温度不超过120℃

粘接过程

1.点胶

2.流水线等待固化（1min左右）

3.固化，紫外固化60s左右

核心点 微触变

竞争产品 CRC



94
TEK3321L用于导管粘接

行业 药用过滤器

应用描述 导管粘接

工件 过滤器 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A PVC A面处理 / 基材B PVC B面处理 /

功能 粘接

强度 材破

服役工况 EO灭菌消毒

粘接过程

1.点胶

2.10W点光源5s固化

3.下线

核心点 快固，表干

竞争产品 Loctite 3321



双组份环氧胶一览表

牌号
颜色

A B
产品描述 操作时间/min 固定时间/min 耐温性/℃ 剪切强度/Mpa 包装

TEK E20 白色 透明黄 20min操作时间，高剥离，高强度 20 120 -40-150 20 50ml，400ml

TEK E60 白色 半透明 60min操作时间，高剥离，高强度 60 210 -40-150 22 50ml，400ml

TEK E120 白色 黄色 120min操作时间，高剥离，高强度 120 420 -40-150 23 50ml，400ml

TEK201HT
浅黄褐

色
浅黄褐

色
碳纤维缠绕用树脂，260℃Tg值，高韧性，

新能源电机缠绕用
240 30 -40-200 / 22kg+20kg

单组份环氧胶一览表
牌号 颜色 产品描述 操作时间/min 固定时间/min 耐温性/℃ 剪切强度/Mpa 包装

TEK214-S20 淡灰色 单组份，高强度，电磁加热快速固化 /
200℃/电磁加热，

20S
-55~220 30 300ml



96
TEK214-S20用于磁钢粘接

行业 两轮电瓶车

应用描述 磁钢粘接

工件 电瓶车电机 胶层厚度 0.1mm 粘接面积 /

基材A 磁钢 A面处理 镀锌 基材B 轮毂 B面处理 /

功能 粘接

强度 ＞1500N

服役工况 户外

粘接过程

1.点胶

2.贴磁钢，电磁加热固化4min

3.下线

核心点 电磁加热，高强度

竞争产品 /
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SAINT-GOBAIN SURFACE SOLUTIONS

TEK 209用于电机转子缠绕

行业 电机

应用描述 转子缠绕

工件 外贴磁钢转子 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 磁钢 A面处理 镀锌 基材B 玻纤 B面处理 /

功能 绑定

强度 高强度

服役工况 温度不超过150℃

粘接过程

1.玻纤浸胶

2.缠绕

3. 100℃加热固化

核心点 高温不垂流，玻纤浸润性好，适合现场的工艺设备

竞争产品 Loctite G909



98
TEK E120用于磁钢粘接

行业 新能源盘式电机

应用描述 磁钢粘接

工件 磁钢粘接 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 磁钢 A面处理 / 基材B 钢圈 B面处理 /

功能 结构粘接

强度 高强度

服役工况 温度不超过180℃，耐盐雾

粘接过程

1.磁钢刷胶

2.装配，室温固化

核心点 高强度粘接，耐高温

竞争产品 Loctite 120HP
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TEK201HT用于碳纤缠绕加固转子

行业 新能源盘式电机

应用描述 碳纤维缠绕加固

工件 磁钢绑定 胶层厚度 / 粘接面积 /

基材A 磁钢 A面处理 / 基材B 钢圈 B面处理 /

功能 结构粘接

强度 高强度

服役工况 温度不超过180℃，耐盐雾

粘接过程

1.碳纤浸胶，缠绕在磁钢上

2.加热固化180℃，1hr，旋转固化

3.下线

核心点 高强度粘接，耐高温，玻璃转化点180℃以上

竞争产品 Loctite MAX5



谢谢您的聆听~


